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Schalsche.be fur Zentrifugalseparatoren 

Schalscheibe fur Zentrifugalseparatoren zum Austrag 
einer im Trennraum der Trommel abgetrennten flussigen 
Phase, bestehend aus zwei Deckscheiben und dazwischen- 
liegenden Kanalrippen, die durch ihre kurvenformigen Sei- 
tenftachen die Austragungskanale bilden. Schalscheiben 
dieser Art warden bei Zentrifugalseparatoren benutzt, bei 
denen die abgetrennten flussigen Phasen unter Druck aus 
der Trommel ausgetragen werden. 

Erfindungsgema& sind die Kanalrippen so ausgebildet, dafc 
der Schnittpunkt der kurvenformigen Seitenflachen im 
grd&ten Ourchmesser der Schalscheibe tiegt, der eine 
Schneide bildet, und sich die Eintrittsoffnung eines durch 
zwei benachbarte Kanalrippen gebildeten Austragungska- 
nals von einer Schneide der Kanalrippe bis zur anderen 
Schneide der angrenzenden Kanalrippe ausdehnt. 
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Beschreibung kinetische Energie der Flussigkeit nur ungenfigend in 

potentielle Energie umgesetzt, was den Wirkungsgrad 

Die Erfindung betrifft eine Schalscheibe fDr Zentrifu- verschlechtert und sich negativ auf die Energiebilanz 

gaJseparatoren zum Austragen einer im Trennraum der des Zentrif ugalseparators auswirkt 
Trommel abgetrennten und der Austragungskammer 5 Die nach dem WP B 04 B/3 1 1 389 bekanntgemachte 

zugefuhrten flussigen Phase, bestehend aus zwei Deck- Schalscheibe wurde mit einer Bohrung auf dem radial 

scheiben und dazwischen angeordneten Kanalrippen, auBenliegendem Steg der Kanalrippen versehea die na- 

die so ausgebildet sind daB der zwischen zwei angren- he der Eintrittszone liegt, welche eine zusStzliche Ver- 

zenden Kanalrippen gebildete Austragungskanal durch bindung zwischen dem Schaischeibenkanal und der um- 
zwei kurvenfdrmige Seitenflachen der Kanalrippen be- io liegenden Schalkammer bildet, wobei deren Durchmes- 

grenzt wird, wobei die angestrdmte Seitenflache vor- ser in Abhangigkeit der vorhandenen ortlichen Stro- 

zugsweise als Evolvente ausgebildet ist Schaischeiben mungsbedingungen festgelegt wird Mit dieser Ausfuh- 

dieser Art werden bei Zentrifugalseparatoren verwen- rungsart konnte die auftretende Kavitation an der 

det, bei denen eine oder beide abgetrennten flussigen Schalscheibe in der Nahe der Eintrittszone wesentlich 
PhasenunterDruck aus der Trommel eines Zentrifugal- )5 verringert werden. Der Nachteil des Energieverlustes 

separators ausgetragen werdea bei der Umsetzung der kinetischen Energie in potentiel- 

Die bekannten Konstruktionen von Schaischeiben fur ie Energie blieb jedoch erhalten und wurde infolge der 

Zentrifugalseparatoren bauen im wesentlichen auf an angeordneten Offnung im radialen Steg der Kanalrippe 

sich bekannten Ausfuhrungen eines Kreiselpumpenra- teilweise noch vergrdBert 

des auf. Die Verwendung dieser Schaischeiben gegen- 20 Nach der EP 00 68 869 wurde eine Schalscheibe be- 

uber dem Kreiselpumpenrad ist aber in ihrer funktionel- kannt, bei der ein Bypafl-Kanal in der Schalscheibe an- 

ien Bedeutung unterschiedlich, da bei Kreiselpumpen geordnet wurde, der von einem Bereich des FlieBweges 

das Kreiselpumpenrad in einem stehenden Gehause ro- der flussigen Phase wahrend des Betriebes ausgeht, der 

tiert, wogegen die Schalscheibe eines Zentrifugalsepa- hoher ist als am Eintritt des Austrittskanals und der 

rators in einem rotierenden Gehause stationar angeord- 25 dffnend zu dem auBeren Umfang der Schalscheibe im 

net 1st Auf Grund dieser funktionellen Unterschiede Bereich des Eintritts ist. wobei im BypaB-Kanal zwi- 

ergibt sich unter Beriicksichtigung der Stromungsver- schen seinen Enden eine Drosselstelle vorgesehen ist 

haitnisse die Notwendigkeit, die Schalscheibe in ihrer Durch den so geschaffenen FltissigkeitsruckfluB wurde 

Ausfuhrung konstrukuv verschiedenartig von einem erreicht, daB das Risiko der Kavitation des Flussigkeits- 

Kreiselpumpenrad auszulegea So z. B. treten in Abhan- 30 durchflusses im Ergebnis bei niedrigen statischen FIQs- 

gigkeit der Strdmungsverhaltnisse in der sogenannten sigkeitsdrucken und die begleitenden Erosionsangriffe 

Schalkammer eines Zentrifugalseparators, in der die auf die Oberflache des Kanaleintritts reduziert werden 

Schalscheibe stationar angeordnet ist, stromungstechni- konntea Diese Ausfuhrung hat aber ebenfaUs noch den 

sche Probleme auf, in deren Folge eine Kavitation auf- Nachteil, daB die Kavitation vdilig minimiert werden 

tritt, und bei der Umsetzung der kinetischen Energie in 35 konnte, so daB bei langerem Betrieb dieser Schaischei- 

potentielle Energie (Druck) Verhaitnisse bei Schalschei- ben Abtragungen im Eintrittsbereich der Schaischeiben 

ben auftreten, die nicht mit einem Kreiselpumpenrad zu auftretea Auch der Wirkungsgrad bei der Umsetzung 

vergleichen sind In den bekannten Schaischeiben wer- der kinetischen Energie in potentielle Energie durch die 

den die Ableitungskanale durch kurvenfdrmige Kanal- Schaischeiben wird gegenuber anderen bekannten Aus- 

rippengebildet, die zwischen zwei Scheibenflachen oder 40 fuhrungen nicht verbessert Im Gegenteil, auch hier 

auch Deckflachen genannt, angeordnet sind Die Deck- zeichnet sich deutlich eine Verschlechterung des Wir- 

scheiben kdnnen mit den Kanalrippen, vorzugsweise kungsgrades der Schaischeiben ab, die in der Regel bei 

durch Nisten fest verbunden werdea Der gebildete Zentrifugalseparatoren als Ableitorgan genutzt wird 

Querschnitt der Ableitungskanale zwischen den Kanal- Die nach der PCT PS-WO 88/02 664 beschriebene 

nppen wird durch die Kurvenform der Seitenflachen 45 Schalscheibe ist fOr Zentrifugalseparatoren vorgesehen, 

der Kanalrippen und der Kanalrippenhohe bestimmt, die zum Abtrennen einer seifenahnlichen Masse aus ei- 

wobei in der Regel die von der Flussigkeit angestrdmte nem Pflanzenolprodukt vorgesehen sind, die Fettsaure 

Kurvenflache der Kanalrippe eine Evolvente ist Bei enthalten und mit Natriumhydroxid vermischt werdea 

diesen Schaischeiben sind die Kanalrippen so ausgebil- Bei diesen Schaischeiben ist ein Raum innerhalb der 

det, daB am Umfang entsprechend der Anzahl der ge- 50 genannten Schalscheibe ausgebildet, der ein Teil des 

wahlten Kanalrippen mehrere Eintrittsoffnungen gebil- stationaren Austragungsgliedes des Zentrifugalsepara- 

det werdea zwischen denen Stege auf dem Umfang der tors darstellt, in dem ein Ring gebildet ist, so daB die 

Schalscheibe liegen. Diese Ausfuhrungen sind aber mit Rotationsachse des Rotors eingeschlossen werden kann 

einigen wesentlichen Nachteilen behaftet, da es infolge und der sich wesentlich radial von dem Zentrum der 

der hohen Drehzahl des Zentrifugalseparators in der 55 Scheibe zu der auBeren Peripherie der Scheibe aus- 

Nahe der Eintrittszone vor jedem Stromungskanal oder dehnt Bei einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung 

im auBeren Bereich der Kanalrippen auf Grund der vor- ist die Schalscheibe an der genannten Eintrittsoffnung 

herrschenden Bedingungen zu starken Unterdruckzo- mit einer radial inneren Kante und einer auBeren Form- 

nen und damit zur Kavitation kommt Diese Kavitation kahte versehea wobei nur die Formkante in so einem 

tntt vorwiegend auf, wenn Schaischeiben aus nichtro- eo Niveau liegt, daB sie wahrend des Betriebes in den FIOs- 

stendem Stahl zum Einsatz kommen mussea urn die sigkeitskdrper des Rotors eintaucht Durch diese Aus- 

Resistenz gegenuber der zu behandelnden Medien zu fuhrung kann der Energieverbrauch am Eingang der 

sichera Diese Kavitation fuhrt nach langerer Nutzungs- abgetrennten Flussigkeit reduziert werden. Auch die 

dauer der Schaischeiben aus nichtrostendem Stahl zu Kavitationserscheinungen konnen durch diese Ausbil- 

Auswaschungea Porositat und zur Bruchigkeit des Ma- 65 dung wesentlich verringert werden. Nachteilig an dieser 

tenals, wodurch der Wirkungsgrad und die Lebensdau- Ausfuhrung ist jedoch, daB die Schalscheibe auf Grund 

er dieser Schaischeiben beeintrachtigt wird Daruber ihrer Konstruktion nur fur seifenahnliche Riissigkeiten 

hmaus wird bei diesen Schaischeiben die vorhandene eingesetzt werden kana da durch die Gestaltung der 
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Verhaltnisse zwischen Du rchfl ufl widerstand und FlieB- 
widerstand keine generelle Anwendung fQr andere Pro- 
dukte, wie z. B. Milch, Schmierol und anderer Fiussig- 
keiten, die keine seifenartige Charakteristik haben, 
moglich ist Urn den Wirkungsgrad von Schalscheiben 
zu erhdhen, wurden weitere Schalscheiben bekannt So 
z. B. durch die DE-PS 36 20 134, bei der in der Schal- 
kammer ein mitrotierender Ring mit geringem axiaJem 
Abstand zur Unterseite des Wehres angeordnet ist 

Auch in der DE-PS 36 03 385 wurde eine Losung be- 
kannt, um den Wirkungsgrad zu erhdhen, bei der in der 
Schalkammer ein zweites Schalorgan vorgesehen ist, 
fiber dessen Schalkanal eine Teilmenge des in die SchaJ- 
kammer geforderten Konzentrates unmittelbar wieder 
in die Verteilerkammer zuruckgefuhrt wird Alle diese 
Losungen sind in ihrer Herstellung sehr aufwendig und 
kostenungunstig und zeigen im Ergebnis keine zufrie- 
denstellende Erhdhung des Wirkungsgrades, insbeson- 
dere dann, wenn man davon ausgeht, dafl die Schakchei- 
be als Fdrderorgan wirksam werden soil d k, dafl auf 
ein zusatzliches Pumpenaggregat in der nachfolgenden 
Rohrleitung des Separators verzichtet werden kann. 

Ziel der Erfindung ist, eine Schaischeibe eines Zentri- 
fugalseparators konstruktiv so auszubilden, daB sie 
weitgehendst EintrittsstdBe und Kavitationserscheinun- 
gen in dem Eintrittsbereich der Schaischeibe ausschlieBt 
und bei der der Wirkungsgrad hinsichtlich der Umset- 
zung der kinetischen Energie in potentielle Energie 
hoch und deren Herstellung einfach und kostengunstig 
ist und die den Einsatz zur Austragung von Fhissigkei- 
ten verschiedener Viskositaten aus einem Zentrifugalse- 
parator ermdglicht 

Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, die an sich 
bekannte Schaischeibe konstruktiv, insbesondere in 
dem Bereich der Eintrittsdfmung so auszubilden, daB 
eine Kavitauon mdglichst verhindert wird und die An- 
triebsenergie des Separators nicht auf Grund der Schal- 
organe uberdimensioniert werden mufl. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB die kurvenfdrmig verlaufenden Seitenflachen einer 
KanaJrippe so ausgebildet werden, daB ihr Schnittpunkt 
im groBten Durchmesser der Schaischeibe liegt und 
gleichzeitig eine Schneide bildet, und daB sich die Ein- 
trittsoffnung des durch zwei benachbarte Kanalrippen 
gebildeten AustragungskanaJs die von der einen Schnei- 
de bzw. Schnittpunkt der einen KanaJrippe bis zur ande- 
ren Schneide bzw. Schnittpunkt der angrenzenden Ka- 
nalrippe ausdehnt Bei dieser Ausbildung ist, wie be- 
kannt, vorzugsweise die durch die auszutragende FIus- 
sigkeit angestromte Seitenflache der Kanalrippe als 
Evolvente gewahlt Eine bevorzugte Ausbildung ist, daB 
die untere Deckscheibe der Schaischeibe im Bereich der 
Eintauchuefe der flussigen Phase in der Schalkammer 
radial nach innen soweit zuruckgesetzt ist, daB die 
Schaischeibe axial offen in die Flussigkeit eintaucht Das 
bedeutet, daB die Flussigkeit in der Schalkammer sich 
fiber die untere Deckscheibe so ausdehnt, damit die au- 
Bere Kante der unteren Deckscheibe mit Sicherheit in 
die Flfissigkeit eintaucht, die durch ein in der Austritts- 
gestaltung des Zentrifugalseparators angeordneten 
Wehres bestimmt wird Es ist auch moglich, die obere 
und die untere Deckscheibe der Schaischeibe im Be- 
reich der Eintrittsoffnungen zu den Austragungskanalen 
mit Ausspamngen verschiedener Formen zu versehen. 
Selbstverstandlich ist es auch mdglich, daB die obere 
Deckscheibe der Schaischeibe im Bereich der Eintritts- 
offnung zu den Austragungskanalen mit Ausspamngen 
ausgebildet ist und die untere Deckscheibe der Schai- 



scheibe bis zum groBten Durchmesser der Schaischeibe 
gefuhrt ist Es versteht sich von selbst, daB die vorste- 
hende erwahnte Ausbildungsart auch umgekehrt erfol- 
gen kann, d K daB die untere Deckscheibe im Bereich 
5 der Eintrittsoffnungen zu den Austragungskanalen mit 
Ausspamngen ausgebildet ist und die obere Deckschei- 
be der Schaischeibe bis zum auBeren Durchmesser der 
Schaischeibe gefuhrt ist Wenn gewunscht, konnen die 
durch den Schnittpunkt der kurvenfdrmigen Seitenfla- 
io chen der Kanalrippen gebildeten Schneiden mit einem 
kleinen Radius versehen seia Es ist auch moglich, die 
obere und untere Deckscheibe sowie eine der beiden 
Deckscheiben mit einer sich zum auBeren Durchmesser 
der Schaischeibe sich neigenden Schrage auszubilden, 
15 die vorzugsweise sich von dem groBten Durchmesser 
der SchaJscheibe bis zum FlGssigkeitsring in der Schal- 
kammer radial nach innen ausdehnt Diese erfinderische 
Ausbildung verhindert weitestgehend FlussigkeitsstoBe 
und Kavitaiionen an den Kanalrippen, unabhangig von 
20 der gewahlten Materialart der Schaischeibe. Durch die 
Ausbildung der Eintritts6ffnungen der Austragungska- 
naJe zwischen den Kanalrippen wird die hochstmoglich- 
ste Kapazitat des Durchsatzes fiber die Schaischeibe 
genutzt und der Wirkungsgrad der Schaischeibe bei der 
25 Umsetzung der kinetischen Energie der eintretenden 
Flussigkeit in potentielle Energie wesentlich verbessert, 
so daB mit der Schaischeibe des Zentrifugalseparators 
eine Forderleistung erreicht wird, die auch bei grdBeren 
Fdrderstrecken ein zusatzliches Pumpenaggregat aus- 
30 schlieBt Diese Schaischeibe in ihrer konstruktiven Aus- 
bildung ist entsprechend ihrer Vorteile gegenuber an 
sich bekannten Schalscheiben einfach und billig in der 
Herstellung, da sie nicht wesentlich von der Herstellung 
der bisherigen Form der Schaischeibe abweicht 
35 Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der oberen 
und unteren Deckscheibe werden gleichzeitig die zwi- 
schen der eintretenden Flussigkeit in die Schalkammer 
und die in der Schaischeibe auftretenden Reibungswi- 
derstande verringert, wodurch es mdglich ist, auch FlOs- 
40 sigkeiten hoherer Viskositat auszutragen, ohne daB die 
Antriebsleistung des Zentrifugalseparators uberdimen- 
sioniert werden muB. Bei der Trennung von Flussigkei- 
ten niedriger Viskositat ist es sogar moglich, die Energie 
des Antriebsaggregates des Zentrifugalseparators ab- 
45 zusenken. 

Nachstehend wird die Erfindung in einem Ausffih- 
rungsbeispiel naher erlautert In den beigefugten Zeich- 
nungen zeigen: 
Fig. 1 einen Teilschnitt einer Schaischeibe; 
50 Fig. 2 einen Teilschnitt einer Schaischeibe mit zu- 
rfickgesetzter unterer Deckscheibe; 

Fig. 3 einen Teilschnitt einer Schaischeibe mit ausge- 
sparter unterer Deckscheibe; 
Fig. 4 einen Schnitt einer Schaischeibe gemafl Fig. 2 
55 Wie in Fig. 1 dargestellt, besteht die Schaischeibe 1 
aus Kanalrippen 2, die zwischen der unteren Deckschei- 
be B und der oberen Deckscheibe It angeordnet sind 
Mit ihren kurvenfdrmigen Seitenflachen 3, 4 btlden die 
Kanalrippen 2 die Austragungskanale Dabei sind die 
60 kurvenfdrmigen Seitenflachen 3, 4 so ausgebildet, daB 
sie im groBten Durchmesser der Schaischeibe 1 einen 
gemeinsamen Schnittpunkt 5 haben, der eine Schneide 
der Kanalrippe 2 bildet Die Schaischeibe 1 ist mit ihrer 
Aufnahmebohrung 10 auf das Eintrittsrohr des Zentrifu- 
65 galseparators aufgesetzt 

Bei der in Fig. 2 gezeigten Schaischeibe 1 und beim 
Schnitt gemaB Fig. 4 ist eine Schaischeibe 1 dargestellt, 
bei der die untere Deckscheibe 8 radial nach innen zu- 
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ruckgesetzt ist und die obere Deckscheibe 11 dehnt sich 
bis zum auBeren Radius der SchaJscheibe 1 bis zu den 
Schneiden der Kanalrippen 2 aus. Durch diese Ausfuh- 
rung wird erreicht, dafl die Kanalrippen 2 in Richtung 
des Einstromkanals der FlQssigkeit, teils unbedeckt, je 5 
nach der gewQnschten Ausbildung der unteren Deck- 
scheibe 8, in die FlQssigkeit eintauchea 

Wie in Fig. 4 weiter zu sehen ist, sind die auBeren 
Kanten der oberen Deckscheibe 1 1 mit einer Schrage 12 
und der unteren Deckscheibe 8 mit einer Schrage 13 10 
ausgebildet, um die Reibungsverhiste zwischen der sta- 
tionaren angeordneten SchaJscheibe 1 und der einstrd- 
menden FlQssigkeit in die Schalkammer weiter zu ver- 
ringern. 

In Fig. 3 ist eine Schalscheibe dargestelh, bei der die 15 
untere Deckscheibe 8 mit Aussparungen 9 im Eintritts- 
bereich 7 des Austragungskanals 6 ausgebildet sind und 
die obere Deckscheibe 11 (nicht dargestelh in Fig. 3) 
dehnt sich bis zum auBeren Durchmesser der Schal- 
scheibe 1, d h. bis zu den Schnittpunkten 5 der Seitenfla- 20 
chen 3, 4 der Kanalrippen 2 aus. Die in die Schalkammer 
eintretende Fhlssigkeit bildet in der Schalkammer einen 
Flussigkeitsring, der durch ein Wehr in den Ableitorga- 
nen des Austrittskanals aus dem Trennraum der Trom- 
mel eines Zentrifugal separators bestimmt wird, in den 25 
die erfindungsgemaBe ausgebildete und in der Schal- 
kammer stationar angeordnete .^chalscheibe 1 ein- 
taucht 

Durch die Ausbildung der Eintrittsdffnung 7 zwischen 
den Kanalrippen 2 der Austragungskanale 6 der Schai- 30 
scheibe 1 kann die in die Schalkammer eintretende FlQs- 
sigkeit unmittelbar in den Austragungskanal 6 eintreten 
und die in der FlQssigkeit enthaltene kinetische Energie 
wird mit hohem Wirkungsgrad in potentielle Energie 
umgesetzt FlGssigkeitsstdBe und Kavitation, wie bei 35 
fruheren bekannten Arten, sind hierdruch vermieden.da 
ein kontinuierlicher nicht abreiBender Flussigkeitsstrom 
zu den Eintrittsoffnungen 7 der Austragungskanale 6 
gewahrieistet ist, der FlussigkeitsstoBe und Kavitation 
ausschlieBL 40 

(m Zusammenhang mit der gewahlten Eintauchtiefe 
der Deckscheiben 8, 11 in den vorbestimmten Flussig- 
keitsring in der Schalkammer bzw. durch die Ausbil- 
dung der Aussparungen 9 und die Anordnung der 
Schragen 12, 13 an der oberen und unteren Deckscheibe 45 
8> 11 werden die in der Schalkammer auftretenden Rei- 
bungsverluste zwischen der in der Schalkammer umlau- 
fenden FlQssigkeit und der stationare angeordneten 
Schalscheibe 1 reduziert, wodurch es nicht notwendig 
ist, die Antriebsleistung infolge der Schalscheiben 1 50 
uberzudimensionieren. Gleichzeitig wurde erreicht, daB 
mit der erfinderischen Ausbildung die groBtmoglichste 
Ausnutzung der Eintrittskapazitat der Schalscheibe 1 
gewahrieistet ist 



11 obere Deckscheibe 

12 Schrage an der oberen Deckscheibe 

13 Schrage an der unteren Deckscheibe 



Patentanspruche 



Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen fur die Er- 
findung "Schalscheibe fur Zentrifugalseparatoren": 

1 Schalscheibe 

2 Kanalrippe 

3 kurvenfdrmige (evolventenformige) Seitenflache 

4 kantenfdrmige Seitenflache 

5 SchnittpunktderSeitenflachen 

6 Austragungskanal 

7 Eintrittsdffnung 

8 untere Deckscheibe 

9 Aussparungen 

10 Aufnahmebohrung 
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1. Schalscheibe fQr Zentrifugalseparatoren zum 
Austragen einer im Trennraum der Trommel abge- 
trennten und der Austragungskammer zugef uhrten 
flussigen Phase, bestehend aus zwei Deckscheiben 
und dazwischen angeordneten Kanalrippen, die so 
ausgebildet sind, daB der zwischen zwei angrenzen- 
den Kanalrippen gebildete Austragungskanal 
durch zwei kurvenfdrmige Seitenflachen begrenzt 
wird, wobei die angestrdmte Seitenflache vorzugs- 
weise als Evolvente ausgebildet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die kurvenfdrmig verlaufende 
Seitenflache (4) der Kanalrippe (2) zu der evolven- 
tenformig veriaufenden Seitenflache (3) der glei- 
chen Kanalrippe (2) so ausgebildet ist, daB ihr 
Schnittpunkt (5) im groBten Durchmesser der 
Schalscheibe (1) liegt und der eine Schneide bildet, 
und daB die Eintrittsdffnung (7) des durch zwei be- 
nachbarter Kanalrippen (2) gebildeten Austra- 
gungskanals (6) sich von der Schneide der einen 
Kanalrippe (2) bis zur Schneide der angrenzenden 
Kanalrippe (2) ausdehnt 

2. Schalscheibe gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die untere Deckscheibe (8) der 
Schalscheibe (1) im Bereich der Eintauchtiefe der 
flussigen Phase radial nach innen soweit zuruckge- 
setzt ist, daB die Schalscheibe (1) axial offen in die 
flussige Phase eintaucht 

3. Schalscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die obere und die untere Deckscheibe 
(11, 8) im Bereich der Eintrittsoffnungen (7) zu den 
Austragungskanalen (6) mit Aussparungen (9) ver- 
sehen sind. 

4. Schalscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die obere Deckscheibe (1 1) der Schal- 
scheibe (1) im Bereich der Eintrittsoffnungen (7) zu 
den Austragungskanalen (6) mit Aussparungen (9) 
ausgebildet ist und die untere Deckscheibe (8) die 
Schalscheibe (1) bis zum auBeren Durchmesser be- 
deckt 

5. SchaJscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die untere Deckscheibe (8) der Schal- 
scheibe (1) im Bereich der Eintrittsoffnungen (7) zu 
den Austragungskanalen (6) mit Aussparungen (9) 
ausgebildet ist und die obere Deckscheibe (11) die 
Schalscheibe (1) bis zum auBeren Durchmesser be- 
deckt 

6. Schalscheibe nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneiden der Kanalrippen 
(2) mit einem kleinen Radius versehen sind. 

7. Schalscheibe nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl im Bereich der Eintauchtiefe die 
obere und untere Deckscheibe (1 1, 8) mit einer zum 
auBeren Durchmesser der Schalscheibe sich nei- 
genden Schrage (12, 13) ausgebildet sind 

8. Schalscheibe nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die obere Deckscheibe (11) mit 
einer zum AuBendurchmesser der Schalscheibe (1) 
sich neigenden Schrage (12) ausgebildet isL 

9. Schalscheibe nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die untere Deckscheibe (8) mit 
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einer zuin AuBendurchmesser der Schalscheibe (1) 
sich neigenden Schrage (13) ausgebildet ist 
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BASIC-ABSTRACT: 



The skimming disc (1) consists of channel-forming ribs (2) arranged between the upper- and 
lower cover plates (10). The ribs (2) have curved side surfaces (3, 4) forming the discharge 
channels (6). 

The curved side surfaces are designed in such a way the their intersection edge (5) is located 
at the largest diameter of the skimming disc (1). The skimming disc is mounted by its bore (10) 
on the inlet tube of the centrifugal separator. 

ADVANTAGE - The design aims at eliminating cavitation occurrences on the inlet openings. 
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TITLE-TERMS: SKIM DISC CENTRIFUGE SEPARATE PERIPHERAL INTERSECT ENTER 
CHANNEL INNER FLANK EVOLVE SHAPE 
m' LOCATE DIAMETER DISC 
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